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05 Priorytetowa VII Wiaczenie spoleczne
Dzialanic 7, 6 ,,Wsparcie rozwoju uslug spolecznych §wiadezonych w interesie ogélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wspareia Osob Niesamodzielnych w Policach”

Police, dnia 4 wrzesnia 2020 r.

Powiat Policki
72-010 Police, ul. Tanowska 8
e-mail: rudecka@policki.pl

Rodzaj zamowienia: Dostawa

Przedmiot zaméwienia: ,,DOSTAWE I MONTAZ WYPOSAZENIA KUCHNI
I ZMYWALNI W REGIONALNYM CENTRUM  WSPARCIA OSOB
NIESAMODZIELNYCH W POLICACH?”

Kody CPV: 39141000-2 Meble i wyposazenie kuchni

Zamawiajacy prosi o podanie lacznej wartosci netto zamowienia

Opis przedmiot zamdwienia:

Dostawa i montaz ponizej wskazanych elementow wyposazenia kuchni i zmywalni oraz
sprzg¢tu spetniajgcego wymogi wskazane w opisie przedmiotu szacowania do Regionalnego
Centrum Wsparcia Osob Niesamodzielnych w Policach przy ul. Janusza Korczaka 17.
Wszystkie przedmioty wymienione w tabeli muszg by¢ fabrycznie nowe i nieuzywane.
Wykonawca udzieli na dostarczone przedmioty przynajmniej 24 miesigcznej gwarancji.
Produkty muszg by¢ zgodne z obowigzujgcymi europejskimi normami bezpieczenstwa.
Zamowienie obejmuje dostarczenie wyposazenia w miejsce wskazane przez przedstawiciela
Zamawiajagcego na terenie Regionalnego Centrum Wsparcia Osob  Niesamodzielnych
w Policach oraz jego montaz.

Termin wykonania zamowienia: do 42 dni od daty podpisania umowy.

Termin sktadania odpowiedzi na zapytanie w ramach szacowania wartosci zamowienia:
do dnia 11 wrze$nia 2020 r., do godziny 10:00. OdpowiedZ moze by¢ zlozona w formie
elektronicznej na adres: rudecka@policki.pl, w dowolny sposéb — w tresci e-maila lub
w zalgczniku do e-maila.
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Opis wyposazenia

Wymiary

(Szer. x Gleb. x Wys.

mim})

(V/ kW)

Zasilanie eleltr.

[ kKW ]
minimum

vl

Szafa chtodnicza 1
drzwiowa

- Pojemnosé: 591L
- Wykonana ze stali
nierdzewne;j

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej
wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wys$wietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatora. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R290, GWP=3. Monoblok chtodniczy.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie
rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm.
Mozliwo$¢ demontowania nosnikéw prowadnic. Przestrzer
robocza przystosowana do pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub
GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi.
Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu
drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem
(przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z
poszycia zewnetrznego drzwi. Zagtebione dno komory. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150
kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C. Pojemnos¢: min.
590 I. Klasa klimatyczna: 5. Wyposazenie: min. 3 ruszty
metalowe, plastyfikowane GN2/1, min. 3 komplety
prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki
GN), zamek.
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Szafa mroznicza 1
drzwiowa-
Pojemnos¢: 591L-
Wykonana ze stali
nierdzewnej

Szafa mroznicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewne;j
wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +40 °C. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatora. Ekologiczny czynnik
chiodniczy R290, GWP=3. Monoblok mrozniczy.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie
rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chiodnicy. Izolacja poliuretanowa o grubosci
min. 60 mm. Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic.
Przestrzen robocza przystosowana do pojemnikdw/rusztow
GN1/1 lub GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka
drzwi. Bezdotykowy wyltacznik wentylatora chtodnicy po
otwarciu drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z
samodomykaczem (przy otwarciu drzwi <90°). Uchwyt drzwi
wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Zagtebione dno
komory. Grzatka zabezpieczajgca uszczelke przed
przymarzaniem do o$cieznicy. Nogi regulowane, nierdzewne.
Maksymalny zatadunek: min. 150 kg. Temperatura wnetrza: -
14 +-20 °C. Pojemnaos$¢: min. 590 |. WyposaZenie: min. 3
rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1; min. 3
kompletéw prowadnic (pasuja zaréwno pod ruszty jak i pod
pojemniki GN), zamek.

700

829

2040

0,534
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Regat magazynowy, 4

potkowy, GN1/1,
aluminiowo -
polietylenowy,

Stupki oraz wsporniki pdtek maja by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury
w zakresie od -30 °C do +75 °C, wkiady pétek wykonane z
polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia
narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
ohcigzenie przy rownomiernie rozmieszczonym towarze do
150 kg na potke oraz do 420 kg na caty regat przy
pojedynczym module. Szerokos¢ pétek ma byc
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wkiadu
poiki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na
wspornikach pétek. Wkiady pétek tatwe do demontazu i
utrzymania w czystosci - mozliwo$¢ mycia w zmywarce.
Stupki muszg posiada¢ otwory rozmieszczone co 150 mm,
dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci zawieszenia
potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych
stopkach. Stupki regatu majg byc ohustronnie wyposaione w
uchwyty mocujace pétki — mozliwoéé dostawienia regatu
dodatkowego.

1265

555

1750

Palety magazynowe
aiurowe

Paleta wykonana z trwalego polietylenu, zakres odpornosci
na temperature od -20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigienie
statyczne 1500 kg, obcigzenie dynamiczne 800 kg.

1200

800

150

0,00

I




Fundusze il
Europejskie 1
Program Regionalny

e Pomorze

"’{ Zachodnie

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* o

* %

* g K

* 4%

Projekt wspéifinansowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Zachodniopomorskiego
2014-2020

05 Priorytetowa VII Wigczenie spoteczne
Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych swiadczonych w interesie ogélnym”

Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Oséb Niesamodzielnych w Policach”

Stot zatadowczy

posn prosty ze zlewem 1-
H 1 komorowym, ze stali
nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukeji to blacha, rury, ksztattowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlISI 304,
Konstrukcja wyrohu spawano — zgrzewana, Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x400x250 mm.
Dno komory wyprofilowane w taki sposéb, aby zapewnié
catkowite odprowadzenie wody. Otwodr spustowy wykonany
w gérnym narozniku dna komory. Szkielet: nosniki wykonane
z profili kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w
zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
plaszczyinie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wytrzymatosé
szkieletu na obcigzenia statyczne w plaszczyinie pionowej
250 kg/m2. Wyrdb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do
wyrdownania potencjatdw. W ptytach zabrania sie stosowania
na wypetnienia materiatow chtongcych wilgoé¢, nawet jedli sg
przed tym zabezpieczone. Plyta robocza z obnizong czescig o
szerokosci 535 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do
zmywarek o wym. 500x500 mm, Szkielet stotu wyposaiony
we wsporniki na kosze. Stot wyposazony w kotnierz ochronny
z blachy o wysoko$ci 200 mm. Plyta zakoriczona specjalnym
zaczepem do wspdipracy ze zmywarkg kapturowa.

2100

760

850

Bateria prysznicowa
6 1 | 2-kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i
spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewod o diugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali
nierdzewnej AISI304. Uchwyt écienny. Uchwyt spryskiwacza.
Wezyki przytagczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, dtugos¢ 800 mm.
Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwdr pod baterig: 27
mm.




Fundusze
Europejskie
Program Regionalny

[
;ﬁ' Pomorze
Zachodnie

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* K%

* % %

*o K

* g %

Projekt wspétfinansowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Zachodniopomorskiego

2014-2020

0$ Priorytetowa VII Witaczenie spoteczne

Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych swiadczonych w interesie ogélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-IP.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Oséb Niesamodzielnych w Policach”

1 i Zmywarka
' Kapturowa

Zmywarka kapturowa. Wykonanie ze stali nierdzewne;.
Wydajnosc: do 60 koszy/h (do 1080 talerzy/h lub 2160
szklanek/h). Kaptur zamkniety ze wszystkich stron redukuje
straty pary i ciepta oszczedzajgc do 3kW/godzine energii, a
ponadto zapewnia mniejszg wilgotnos¢ w kuchni i lepsze
warunki higieniczne. Precyzyjny system filtracji:
zaawansowany system filtrow z funkcja wstepnego mycia
zmniejsza zuzycie detergentu do 35%. System kontroli sita
zapobiega uzytkowaniu zmywarki bez sita zbiornika. System
zarzgdzania zasobami stale mierzy jakos$¢ wody myjacej i
utrzymuje minimalng ilos¢ wody potrzebnej do sptukiwania
przy zapewnieniu w petni higienicznego wyniku zmywania, co
zmniejsza ilos¢ wody zuzywanej w cyklu ptukania do 2,0 1.
Sterowanie jednym przyciskiem, wszystkie niezbedne
informacje pojawia sie na ekranie dotykowym (wyswietla
tekst w jezyku polskim oraz symbole) i wskazuje pozostaty
czas cyklu. Ramiona mycia i ptukania mozna wyjmowac jedng
reka i bez uzycia narzedzi. Pompa podnoszaca ci$nienie wody
ptuczacej. tatwe utrzymanie czystosci poprzez automatyczny
cykl samoczyszczenia. Ziacze USB do wygodnego pobierania
danych. Zmywarka wyposazona w dozownik detergentow,
dozownik srodkéw ptuczacych, pompe odplywu, kosz
500x500 mm do mycia talerzy, kosz ptaski, uniwersalny
500x500 mm, o$miodziatowy koszyk do mycia sztu¢cow.
Cykle mycia: 60, 90, 180 s. oraz cykl ciagly. Zuzycie wody:
max. 2,0 I/kosz. Pojemnos$¢ zbiornika: 23 |. Wielkos¢ kosza:
500x500 mm. Wysokos¢ zatadunku: min. 440 mm,

635

815

1510/1
995

7,10

400

® 1 | Okap kondensacyjny
©

Okap przeznaczony jest do usuwania wykroplonej na
$ciankach okapu pary wodnej wytwarzanej przez zmywarki,
kotly warzelne oraz inne urzadzenia kuchenne nie
wytwarzajace ttuszczu. Konstrukcja wykonana ze stali
nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1
mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma
miec system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy
zaopatrzony w zawaér kulowy 1/2" do odprowadzenia
zanieczyszczen. Okap jedno-segmentowy. Okap musi
posiadac odlewane uchwyty do montaiu zawiesi
znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia montowanie
maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem) w
kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: krécce
podigczeniowe wyciggowe §r. 315 mm (1 szt.), przegrody
hoczne, zawiesia montazowe.

1000

1000

400
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Materiat uzyty do konstrukeji to blacha, rury, ksztattowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczer a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet:
noéniki wykonane z profili kwadratowych {40x40x1,25),
taczniki gorne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby
utatwié¢ czyszczenie) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i
wysokosci 100 mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci
konstrukgcji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoécia regulacji w zakresie 15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ plyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w plaszczyinie poziomej wynosi 150
kg/m2. Wytrzymatosc szkieletu na obcigzenia statyczne w
plaszczyZnie pionowej 250 kg/m2. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjalow. W
ptytach zabrania sig stosowania na wypetnienia materiatow
chiongcych wilgo¢, nawet jedli sg przed tym zabezpieczone.
Plyta robocza z obnizong czescig o szerokosdci 535 mm
zapewnia prawidlowy przesuw koszy do zmywarek o wym.
500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we wsporniki na
kosze. Stét wyposazony w kotnierz ochronny z blachy o
wysokosci 200 mm. Plyta zakoriczona specjalnym zaczepem
do wspdtpracy ze zmywarkg kapturowa.

1450

760

850

Stacja zmiekczania
wody

Zmiekczacz automatyczny zapewniajgcy skuteczng ochrong
przed osadami kamienia, regeneracja automatyczna,
czasowa, elektro-mechaniczna glowica (podczas regeneracji
dostepna jest twarda woda), iloé¢ uzdatnionej wody migdzy
regeneracjami (przy twardosci 10°dh): 1350 |, natezenie
przeptywu nom/max: 0-20/75 I./min., ciénienie robocze: 2,0-
6,0 bar, $rednica przytacza 3/4", temperatura maksymalna
wody: 30 °C, zbiornik soli: 11 kg, zuzycie soli 0,7 kg, ilos¢
zloza: 4,5 |. Prawidiowo zmiekcza wode o max. twardosci 20°
dh.

220

400

520

0,010

230

M

Umywalka wysoka,
ze stali nierdzewnej

Material uzyty do konstrukeji to blacha nierdzewna
szlifowana (ziarno 240) wg AlSI 304, Konstrukcja wyrobu
spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologia
tloczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwor spustowy komory
tloczonej wykonany jest po srodku. Bez tylnej $éciany. Piyta
umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci
min. 250 mm, rant tylny min. 30 mm.

400

385

250

42

Bateria umywalkowa
Baryt

Bateria sztorcowa umywalkowa. Wysokos¢ korpusu 110 mm,
wysokos$¢ wylewki 52 mm, zasieg wylewki 105 mm.,
Ceramiczna gtowica.
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Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna
szlifowana (ziarno 240) wg AlSI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologig
tloczenia 0 wym.: 350x250x110 mm. Otwoér spustowy komory | 400 385 250
ttoczonej wykonany jest po $rodku. Bez tylnej éciany. Piyta
umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci
min. 250 mm, rant tylny min. 30 mm.

; Umywalka wysoka,
By | @ |t
. ze stali nierdzewnej

Bateria sztorcowa umywalkowa. Wysokos$¢ korpusu 110 mm,
wysokoé¢ wylewki 52 mm, zasieg wylewki 105 mm.

51 1 Bateria umywalkowa
H Ceramiczna glowica.

Baryt

Podstawowy material uzyty do konstrukeji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304, Korpus szafy wykonany w formie skrzyniowej —
technologia spawania | zgrzewania. Do konstrukcji szafy

| uzywaé tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.

| Wytrzymatosé potki na obciazenia statyczne w ptaszczyZnie
poziomej 85 kg/m2. P6tki muszg by¢ wyjmowane i posiadal
regulacje potozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy
noéne zaczepow potek wykonane w formie listew

Szafka magazynowa z | nierdzewnych i montowane w sposéb uniemotzliwiajacy
drzwiami uchylnymi, | zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sig

A 5 1 | dopasowana do wykonywania otworéw no$nych zaczepéw w elementach 800 700 1130
istniejacego otworu | konstrukeyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach
w Scianie montowanych na state. Szafa ma posiadac 2 potki

| przestawne. Drzwi zawiasowe naktadane na korpus. Otwarcie
| drzwi zawiasowych na kat 90° umozliwia korzystanie z catego
éwiatla technologicznego szafy. Zatrzask magnetyczny i
zawiasy drzwiowe majg by¢ tak zamontowane, aby nie
zabieraty $wiatfa technologicznego wnetrza korpusu po
otwarciu drzwi. Szafa wyposazona w ergonomiczny uchwyt
drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia
zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Wersja przelotowa,
dopasowana do istniejgcego otworu w Scianie.

3§
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Stét chlodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewne;.

Urzadzenie ma posiadaé¢ wymuszony system obiegu

powietrza, sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem
temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy,
izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi.
Mozliwoéé demontowania nosnikéw prowadnic GN.
Przystosowany do pojemnikdéw GN1/1. Ekologiczny czynnik

E shét chlodhlczyze chtodniczleZQO (GWP:3). ZagtE{biont'e dno 1-<om0ry .

n chtodzone]. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN

| Q(O 1 | zlewem, 2 agregatem (pdtek). Stot ma by¢ przystoso do pracy w tem

; z boku, 2 drzwiowy P B . ye przystosowany i
otoczenia +30°C (4 klasa klimatyczna). Plyta wierzchnia

wykonana z blachy o grubosci min. 0,8 mm, wygluszona i

wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci,

wysokoé¢ rantéw: 50 mm, grubos¢ plyty: 40 mm. Nad

komora agregatu zlew o wym. 340x400x160 mm.

Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemno$¢ min. 275 |.

Maksymalny zatadunek: 60 kg. lloé¢ drzwi: 2. Wyposazenie:

min. 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazdg

komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na kazda

komore z drzwiami.
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Bateria

: zlewozmywakowal -
ﬁ 1» 1 otworowa, dtugosc
wylewki 250mm

Bateria stojgca, jednokolumnowa, diugo$¢ wylewki 250 mm.
Bateria wyposazona w wezyki przylaczeniowe o df. min. 800
mm.

| Podstawowy materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury,

! ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
| AISI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sig potgczenia z zastosowaniem elementow
ztacznych w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0mm — wypetnienie materialem
drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed
wchianianiem wilgoci. Szkielety — naéniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z blachy o
gruboéci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym
podwyiszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony
jest w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony
w potke peing spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdiuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzkg a
potka stolu wynosi 150 mm. Wytrzymatoéé plyty wierzchniej
na obciazenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatoéé pétki na obcigzenia statyczne w plaszczyZnie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymalo$¢ szkieletu na obcigZenia
statyczne w ptaszczyZnie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty
tylne i boczne wygigte w gore na wysoko$¢ 50mm wykonane
z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zatfoczeniem usztywniajacym. Przestawanie plyty z przodu
min. 35mm, z tylu min. 65mm, z bokdw min. 20mm. Wyréb

Stol szkieletowy z

_q? 1 | potka, ze stali
nierdzewnej

1480 700 850
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wyposaony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow.

Stot korpusowy z 2
ﬁg 1 | suwankami, ze stali
nierdzewnej

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304. Konstrukeja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polgczenia z zastosowaniem elementéw
ztgcznych w przypadku potaczeri ptyty wierzchniej z
korpusem szafki. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
gruboéci minimum 1,0mm — wypetnienie materialem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposoéb przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od
wymiaru bazowego 850mm. $tét korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i
zgrzewania. Pétka musi byé wyjmowana i posiadac regulacje
polozenia w zakresie 300mm, co 12,5mm. Elementy nosne
zaczepow pétek wykonane w formie listw nierdzewnych i
montowane w spos6éb uniemozliwiajgcy zaleganie
nieczystoéci - demontowalne. Przestrzeri pomiedzy posadzka
a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki
uzywac tylko profili zimnogietych ksztaltowanych z blachy.
Wytrzymatosé plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
plaszczyZnie poziomej 150kg/m2. Wytrzymaltosc potki na
obcigzenia statyczne w plaszczyinie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymalos¢ korpusu szafki na obcigZenia statyczne w
ptaszczyZnie pionowej 250kg/m2.
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Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gore na wysoko$¢ 50mm
wykonane z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty do korpusu
z tylu min, 45mm, z przodu min. 35mm. Wyréb wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwo$é zmiany funkcji
wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych
na prowadnice GN lub potke. Zamiany dokonuje uzytkownik
bez specjalistycznego sprzetu. Modut korpusu szafki z
drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z
poszycia zewnetrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane
zawieszone na tozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewnej. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny

| odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem

| sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza sig wg.
wzoru A/2-65.

Potka wykonana z blachy nierdzewnej gatunku AlSI 304 o
gruboéci 0,8mm. Konsole i no$niki wykonane z blachy
nierdzewnej gatunku AISI 304 o grubosci 1,2mm. Grubos¢
pétek 30mm, mocowane do $ciany przez otwory w konsolach
lub wieszane na noénikach. Potki wykonane technologia
spawania i zgrzewania.

Pétka wiszaca
Q¢y| 1 |podwdjna, ze stali
nierdzewnej

1840 300 600

Konstrukcja catkowicie wykonana ze stali nierdzewnej AlSI
304. Tarcze écierne zaprojektowane tak, aby umozliwic
uzytkownikowi obstuge, czyszczenie i konserwacjg przy
minimalnym wysitku. Elektroniczny zawér
elektromagnetyczny do wlotu wody. Trwata, przezroczysta 530 660 850 0,55 400
plastikowa pokrywa. Urzadzenie wyposazone w osadnik

Obieraczka do
ziemniakow 10Kg

- Konstrukcja

) | catkowicie ze stali
M nierdzewnej AlSI 304

;—:izrn‘::it:;%?v [ke/h]: obierzyn. Czytelny, cyfrowy panel sterowania. Wydajno$c:
300 gk 300 kg/h. Jednorazowy wsad: 10 kg. Czas cyklu czyszczenia:

90-120 s. Temperatura wody: 5-20 °C.
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Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5mm. Komory
wykonane technologiag spawania z blachy min. 1,5mm.
Wszystkie potgczenia $cian i dna wykonane po tuku R 14.
Otwory spustowe wykonane po $rodku dna komory. Szkielet:
noéniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25),
maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0mm zapewniajace podwyiszenie sztywnosci
konstrukeji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymatosé ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w plaszczyinie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatosc
szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie pionowej
250kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od
typu ptyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzng
robocza plyty na wysokos$¢ 50mm ponad krawedz ptyty.
Przestawanie ptyty z tytu min. 65mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow, W
ptytach zabrania sig stosowania na wypetnienia materiatow
chtongeych wilgoé, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
St6t z basenem w standardzie wyposazony w maskownice
boczne i czotowg ze stali nierdzewnej. Gtebokos¢ komér 400
mm.
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Bateria prysznicowa
2-kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i
spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewod o diugosci 1000 mm. Spreizyna ze stali
nierdzewnej AlSI304. Uchwyt $cienny. Uchwyt spryskiwacza.

Weiyki przylaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8", diugos¢ 800 mm.

Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwor pod baterie: 27
mm.

11
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Stét szkieletowy z
potka, ze stali
nierdzewnej

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304, Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementéw
zlgcznych w przypadku pofaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o gruboéci
minimum 1,0mm — wypelnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte s tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc ja w ten sposob przed
wchianianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (fatwo$é czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajacym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony
jest w nogi regulowane z mozliwoscia regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony
w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzen pomigdzy posadzka a
potka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé plyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w plaszczyénie poziomej 150kg/mz2.
Wytrzymato$é potki na obcigzenia statyczne w plaszczyinie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w plaszczyznie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty
tylne i boczne wygiete w gore na wysokos¢ 50mm wykonane
z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie piyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow.
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Regat magazynowy, 4
potkowy, GN1/1,
aluminiowo -
polietylenowy,

Stupki oraz wsporniki potek maja by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury
w zakresie od -30 °C do +75 °C, wkiady potek wykonane z
polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajgcy uzycia
narzedzi). Solidna i wytrzymata konstrukcja: maksymalne
ohcigzenie przy réwnomiernie rozmieszczonym towarze do
150 kg na pétke oraz do 420 kg na caly regat przy
pojedyriczym module, Szeroko$é pétek ma byc
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wkiadu
potki, pojemniki GN mozna zawieszac bezpoérednio na
wspornikach pofek. Wktady potek fatwe do demontazu i
utrzymania w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce.
Stupki muszg posiadac otwory rozmieszczone co 150 mm,
dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysokosci zawieszenia
potek oraz zwigkszenie ich liczby. Stupki na regulowanych
stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie wyposazone w
uchwyty mocujace potki — mozliwos¢ dostawienia regatu
dodatkowego.
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1750
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Materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury, ksztattowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304,
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywniert uniemozliwia zaleganie zanieczyszczer a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm.
Otwory spustowe komaor wykonane sg w gérnym narozniku
dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewnhiajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukeji,
maskownice komor wykonane z blachy o grubosci min. 1,0
mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatosé plyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie pionowej 250 kg/m2.
Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty)
wygiete w gore z blachy stanowiacej ptaszczyzne roboczg
piyty na wysokos¢ 50 mm ponad krawed? ptyty, 60 mm od
powierzchni roboczej. Zagtebienie plyty wykonane jest 30
mm od bokdw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czota.
Przestawanie plyty z tylu min. 65 mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow. W
plytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatow
chtonacych wilgod, nawet je$li sg przed tym zabezpieczone.

1600
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850

2H 1

Bateria
zlewozmywakowa
1 - otworowa,
dtugosé wylewki
250mm

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dfugosé wylewki 250 mm.,
Bateria wyposazona w wezyki przylgczeniowe o di. min. 800
mm,

33 1

Naswietlacz do jaj 1x
30 jaj.

Obudowa naswietlacza wykonana ze stali nierdzewnej.
Urzadzenie tatwe do czyszczenia. Sterylizacja za pomocg
promieni UV-C. Jednorazowa dezynfekcja 30 sztuk jaj.
Zahezpieczenie przed wigczeniem lamp przy otwartej
szufladzie (uniemozliwiajgce $wiecenie Zrodta
promieniowania podczas zatadunku | roztadunku szuflady).
Proces sterylizacji sygnalizowany diodg. Szuflada wyposazona
w prowadnice kulkowe. Przewdd zasilajacy o diugodci 2,5 m, z
wtyczka. Czas cyklu naswietlania: 60 s., jednorazowy wsad:
30 jaj.

430

525

235

0,065

230
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Lodéwka podblatowa
120/90I, stal
nierdzewna

Lodéwka wykonana ze stali nierdzewnej. Grawitacyjny
system chtodzenia. Przystosowana do pracy w temperaturze
otoczenia +30 °C. Ekologiczny czynnik chiodniczy R600a
(GWP=3). Bezobslugowe usuwanie skroplin powstajacych w
czasie rozmrazania (odparowanie). Izolacja poliuretanowa o
grubosci min. 35 mm. Uszczelka drzwi z wktadem
magnetycznym. Z przodu 2 regulowane stopki i 2 kétka w
tylnej czesci korpusu utatwiajace wsuniecie lodowki pod blat i
wypoziomowanie. Pojemnos$¢: min, 120 | Zakres temperatur:
-1 ++10 °C. Wyposazenie: potki perforowane 2 szt.,
prowadnice potek - 2 kpl.,, zamek. Zasilanie: 230 V, moc
znamionowa: 70 W, moc chtodnicza: 90 W.

540

580

800

0,09 230

Pojemnik jezdny na
odpadki 701

Wykonanie ze stali nierdzewnej AlSI 304. Pojemnik
wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoscia zawieszania jej na walcu pojemnika. Potgczenie
$ciany bocznej (walca) z dnem wykonane po fuku, co
umozliwia fatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw
niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobéw; nie
dopuszcza sie pofgczenia innego niz po tuku. Polaczenie walca
z dennicg wyspawane (nie dopuszcza sig potaczen
lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 60 mm. Pojemnos¢ min. 70 |.

465

605

Umywalka wysoka,
ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna
szlifowana (ziarno 240) wg AISI 304. Konstrukcja wyrobu
spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologia
tloczenia o wym.: 350x250x110 mm. Otwér spustowy komory
tloczonej wykonany jest po érodku. Bez tylnej Sciany. Plyta
umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci
min. 250 mm, rant tylny min. 30 mm.

400

385

250

~

Bateria umywalkowa
Baryt

Pojemnik jezdny na
odpadki 70l

ykonaie ze stali nij AISI 304. ojemnik )

Bateria sztorcowa umywalkowa. Wysokos¢ korpusu 110 mm,
wysoko$¢ wylewki 52 mm, zasieg wylewki 105 mm.
Ceramiczna glowica.

wyposazony w pokrywe zdejmowang z uchwytem i
mozliwoécig zawieszania jej na walcu pojemnika. Polgczenie
éciany bocznej (walca) z dnem wykonane po fuku, co
umozliwia fatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakdw
niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie
dopuszcza sie potgczenia innego niz po fuku. Potaczenie walca
z dennica wyspawane (nie dopuszcza sie potgczen
lutowanych, klejonych czy innych). Pojemnik wyposazony w 4
kota skretne o @ 60 mm. Pojemnoé¢ min. 70 |.

465

605

Umywalka wysoka,
ze stali nierdzewnej

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna
szlifowana (ziarno 240) wg AlSI 304, Konstrukcja wyrobu
spawano - zgrzewana. Komora wykonana technologia
tloczenia o wym.; 350x250%x110 mm. Otwér spustowy komory
tloczonej wykonany jest po $rodku. Bez tylnej Sciany. Plyta
umywalki o wymiarach 400x385, maskownica o wysokosci
min. 250 mm, rant tylny min. 30 mm.

400

385

250

35

Bateria umywalkowa
Baryt

Bateria sztorcowa umywalkowa. Wysokos¢ korpusu 110 mm,
wysoko$¢ wylewki 52 mm, zasieg wylewki 105 mm.
Ceramiczna gtowica.
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304, Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polaczenia z zastosowaniem elementow
ztacznych w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte s tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed
wchianianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokos$ci 100mm zapewniajgcym
podwyiszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony
jest w nogi regulowane z mozliwoécia regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony
w pétke petng spawang do szkieletu | wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzkg a
p6tka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymato$é plyty wierzchnie
na obcigzenia statyczne w plaszczyinie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatoéé potki na obciazenia statyczne w ptaszczyZnie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatoéc szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZnie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty
tylne i boczne wygiete w gére na wysokos$é 50mm wykonane
z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow.

Stot szkieletowy z

36 1 | potka, ze stali
nierdzewnej

1800 600 850

Stot grzewcezy wykonany ze stali nierdzewnej z wymuszonym
systemem obiegu powietrza, Szafka podgrzewana (nie
izolowana), z pétka petna z regulacjg wysokosci polozenia.
Regulacja temperatury w zakresie 30+65 °C. Lampka
kontrolna podtaczenia urzadzenia do sieci. Lampka kontrolna
pracy elementdw grzejnych. Plyta wierzchnia wykonana z
blachy o grubosci min. 0,8 mm, wygtuszona i wzmocniona od
spodu materiatem nie chtongcym wilgoci. Rant z tytu.
Wysokos¢ rantéw: 50 mm. Grubos¢ ptyty: 40 mm. Wersja
nieprzelotowa.

Stot grzewczy z
J“' i | drzwiami suwanymi i
= potka

1500 700 850

1,40

230
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Material uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztattowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304,
Konstrukecja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm, usztywniana
elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztalt
usztywnient uniemotliwia zaleganie zanieczyszczen a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora
wykonana technologig tfoczenia o wym.: 400x500x250 mm.
Otwory spustowe komdr wykonane sg w gérnym narozniku
dna komory. Szkielet: nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm
zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji,
maskownice komdr wykonane z blachy o grubosci min. 1,0
mm. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie £15 mm od wymiaru bazowego 850 mm.
Wytrzymatos¢ plyty wierzchniej na obciazenia statyczne w
plaszczyZnie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
ohcigienia statyczne w ptaszczyinie pionowej 250 kg/m2.
Ranty plyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu plyty)
wygiete w gérg z blachy stanowigce] ptaszczyzne roboczg
plyty na wysokoé¢ 50 mm ponad krawed? ptyty, 60 mm od
powierzchni roboczej. Zaglebienie plyty wykonane jest 30
mm od bokéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czota.
Przestawanie ptyty z tylu min. 65 mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W
plytach zabrania sie stosowania na wypeinienia materiatow
chtongcych wilgo¢, nawet jeéli sg przed tym zabezpieczone.

600

700

850

Bateria
zlewozmywakowa
1 - otworowa,
dtugos¢ wylewki
250mm

Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugoéé wylewki 250 mm.
Bateria wyposazona w wezyki przylgczeniowe o dt. min. 800
mm.
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Szafa chiodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej
wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatora. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R290, GWP=3. Monoblok chtodniczy.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie
rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chtodnicy. Izolacja poliuretanowa min. 60 mm.
Mozliwoéé demontowania noénikow prowadnic. Przestrzen
robocza przystosowana do pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub
GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi.
Bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu
drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem
(przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z
poszycia zewnetrznego drzwi. Zaglebione dno komory. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150
kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C. Pojemnosc: min,
590 I. Klasa klimatyczna: 5. Wyposaienie: min. 3 ruszty
metalowe, plastyfikowane GN2/1, min. 3 komplety
prowadnic (pasuja zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki
GN), zamek.

700

829

2040

0,35

I

230

Stol chlodniczy, z
{1{ /[ 1 | agregatem z boku, 2
= drzwiowy

Stét chtodniczy ma byc wykonany ze stali nierdzewnej.
Urzadzenie ma posiadac¢ wymuszony system obiegu
powietrza, sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem
temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy,
izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi.
Mozliwoéé demontowania nosnikow prowadnic GN.
Przystosowany do pojemnikdw GN1/1, Ekologiczny czynnik
chtodniczy R290 (GWP=3). Zagtebione dno komory
chiodzonej. Regulacja wysoko$ci zawieszenia prowadnic GN
(potek). Stot ma byc przystosowany do pracy w temp.
otoczenia +30°C (4 klasa klimatyczna). Piyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci min. 0,8 mm, wygluszona i
wzmocniona od spodu materiatem nie chtongcym wilgoci,
wysokos¢é rantéw: 50 mm, grubosé plyty: 40 mm.
Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemnos¢ min. 275 .
Maksymalny zatadunek: 60 kg. llos¢ drzwi: 2. Wyposazenie:
min. 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1 na kazdg
komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na kazdg
komore z drzwiami.

1370

700

850

0,50

230
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukceji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polgczenia z zastosowaniem elementow
zigcznych w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Piyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypelnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac j w ten sposob przed
wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), faczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (fatwos¢ czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym
podwyiszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet wyposazony
jest w nogl regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony
w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdtuzne. Przestrzed pomiedzy posadzka a
pétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymalosc plyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatoéé potki na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w ptaszczyZnie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty
tylne i boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane
z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zatfoczeniem usztywniajacym. Przestawanie plyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokdéw min. 20mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow.

1900

700

850

Stot szkieletowy z

fatb 1 | potka, ze stali

nierdzewnej

Podstawowy materiat uzyty do konstrukeji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polgczenia z zastosowaniem elementéw
ztacznych w przypadku potgczert ptyty wierzchniej ze
szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte s tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed
wchianianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o
gruboéci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony
jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Szkielet wyposazony
w potke petng spawang do szkieletu i wyposazong w
usztywnienie wzdiuine. Przestrzen pomiedzy posadzka a
poétka stotu wynosi 150 mm. Wytrzymatosc plyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w plaszczyinie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymato$¢ pétki na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie
poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia
statyczne w plaszczyZnie pionowej 250kg/m2. Ranty plyty

1750

700

850
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tylne i boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm wykonane
z dwéch poszyé blachy nierdzewnej z dodatkowym
zatfoczeniem usztywniajacym. Przestawanie plyty z przodu
min. 35mm, z tytu min. 65mm, z bokéw min. 20mm. Wyrob
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatow.

ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polaczenia z zastosowaniem elementow
ztgcznych w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie pokryte sg tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposéb przed

Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
|
|

Stot szkieletowy z wchianianiem wilgoci. Szkielety — no$niki wykonane z profili
potka i modutem 3 kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gorne szkieletu
4y | 1 : ; % . 1300 | 700 | 850
szuflad, ze stali wykonane w formie ceowym (fatwo$c czyszczenia) z blachy o
nierdzewnej grubosci min. 1,5mm i wysokosci 100mm zapewniajgcym

podwyiszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony
jest w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie
+15mm od wymiaru bazowego 850mm. Wytrzymatos¢ ptyty
wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej
150kg/m2. Wytrzymatos$¢ pétki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250kg/m2.
Ranty plyty tylne i boczne wygiete w gére na wysokos¢ 50mm
wykonane z dwdch poszyc blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajgcym.
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Przestawanie ptyty dla: szkieletu z przodu min.35, z tytu min.

65mm, z boku min. 20mm; korpusu z przodu min.35, z tylu

min. 45mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do

‘ wyréwnania potencjatéw. Szkielet wyposazony w potkg petng

spawang do szkieletu i wyposazong w usztywnienie

wzdiuzne. Przestrzeri pomiedzy posadzka a potka stotu lub

korpusem szafki wynosi 150 mm. Modut korpusu szafki o
dtugosci 400 mm z szufladami potréjnymi i zawieszanymi na

‘ prowadnicach rolkowych o nosnosci min 40kg. Korpus szafki

‘ wykonany w formie skrzyniowej — technologig spawania i

1 zgrzewania. Do konstrukgji szafki uzywac tylko profili

‘ zimnogietych ksztattowanych z blachy, Konstrukcja szuflady
w formie petnego koryta z dnem i tytem musi zapewnic
umieszczenie w niej pojemnika - 1/1 GN. Szuflady w module
3-szufladowym umoiliwiajg stosowanie pojemnikow o
gtebokosci 100 mm. Czofa szuflad nakladane na korpus.
Konstrukcja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji

wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych

| na prowadnice GN lub pétke. Zamiany dokonuje uzytkownik

bez specjalistycznego sprzetu. Nalezy zapewnic ergonomiczny

uchwyt szufladowy — profil chwytowy wyprofilowany z

poszycia zewnetrznego o szeroko$ci 60mm.

Podstawowy materiat uiyty do konstrukcji to blacha, rury,
ksztaitowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304. Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polgczenia z zastosowaniem elementow
zlgcznych w przypadku potaczeri plyty wierzchniej z
korpusem szafki. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o
grubosci minimum 1,0mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tlumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajgc jg w ten sposéb przed
wchtanianiem wilgoci. Korpus szafki wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15mm od
wymiaru bazowego 850mm. St6t korpusowy - szafka — korpus
wykonany w formie skrzyniowe] — technologig spawania i
zgrzewania. Potka musi by¢ wyjmowana i posiadac regulacjg
potozenia w zakresie 300mm, ¢o 12,5mm. Elementy nosne
zaczepow potek wykonane w formie listw nierdzewnych i
montowane w sposéb uniemozliwiajacy zaleganie
nieczystoéci - demontowalne. Przestrzert pomigdzy posadzka
a korpusem szafki wynosi 150 mm. Do konstrukcji szafki
uzywac tylko profili zimnogietych ksztattowanych z blachy.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos¢ potki na
obciazenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymato$é korpusu szafki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyinie pionowej 250kg/m2.

Stot korpusowy z 2
l%‘)- 1 | suwankami, ze stali
. nierdzewnej

1570 700 850 0,00
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Ranty plyty tylne i boczne wygigte w gére na wysokos¢ 50mm
wykonane z dwoch poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym
zattoczeniem usztywniajacym. Przestawanie plyty do korpusu
z tylu min. 45mm, z przodu min. 35mm. Wyrob wyposazony
w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.
Konstrukeja korpusu ma zapewni¢ mozliwos¢ zmiany funkcji
wyrobu w trakcie eksploatacji zmiana modutéw szufladowych
na prowadnice GN lub pétkg. Zamiany dokonuje uzytkownik
bez specjalistycznego sprzetu. Modut korpusu szafki z
drzwiami suwanymi. Szafka wyposazona w ergonomiczny
uchwyt drzwiowy — profil chwytowy ma by¢ wyprofilowany z
poszycia zewngtrznego o szerokosci 25mm. Drzwi suwane
zawlieszone na fozyskowanej rolce w prowadnicy
nierdzewne]. Drzwi suwane wyposazone w elastyczny
odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sie drzwi za siebie. Swiatto po otwarciu drzwi oblicza sig wg.
wzoru A/2-65.

Kuchnia elektryczna z
szafka otwarta, plyty
6 x ¥220 mm

Kuchnia elektryczna 6-ptytowa wykonana ze stali
nierdzewnej. 6 zeliwnych ptyt grzewczych o érednicy 220 mm
i mocy 2,6 kW kazda. Demontowalne kominki oraz
wyttaczana plyta wierzchnia zapewniaja proste i wygodne
czyszczenie. 6 stopniowa regulacja mocy plyty grzewcze;.
Zabezpieczenie termiczne plyty grzewczej przed
przegrzaniem, Szafka korpusowa otwarta. Urzadzenie
wykonane jako monoblok. Nogi regulowane, okragle ze stali
nierdzewnej, z mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia
wysokoécl urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System
taczenia ,na wios” zapewnia idealnie ptynne potaczenie
sasiadujacych ze sobg elementéw linii grzewczej. Urzadzenie
szczegdlowo przetestowane i dopuszczone (CE).

1200

730

850

15,60

400

G| 1

Patelnia elektryczna,
materiat dna misy
Duplex

Obudowa i misa wykonane ze stali nierdzewnej. Dno patelni
wykonane ze stali DUPLEX o wysokim przewodnictwie
cieplnym. Materiat dna patelni pozwala na jej uniwersalne
zastosowanie zaréwno do smazenie w plytkim ttuszczu, jaki
duszenia oraz przygotowywania soséw. Podwyzszona
odpornoéé na korozjg. Bardzo dobre przewodnictwo cieplne
oraz rozklad temperatury na catej powlerzchni smazenia.
Ptynna regulacja temperatury w zakresie 120-280 °C.
Zahezpieczenie termiczne plyty grzewczej przed
przegrzaniem. Konstrukcja zapewniajaca tatwe utrzymanie w
czystoéci. Reczny mechanizm unoszenia misy zapewniajacy
tatwe jej opréiznianie. Unoszona pokrywa z ergonomicznym
uchwytem. Napetnianie misy woda z panelu sterowania
poprzez zintegrowang wylewke, Powierzchnia robocza misy:
min. 705x460 (0,33m2). Objgtos¢ misy: min. 60 |. Nogi
regulowane, okragle ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System fgczenia ,na wlos” —idealnie
ptynne potaczenie sasiadujacych ze soba elementéw.
Urzadzenie szczegétowo przetestowane i dopuszczone (CE).
Przylacze wody: G3/4”.

800

730

850

9,60

400
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Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej,
wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok. tatwy do
czyszczenia dzigki fagodnie zaokraglonym krawgdziom. Nogi
Element neutralny z | regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia
3 ) e o % ; 800 | 730 | 850
szafka otwarta wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. System faczenia ,na wios” — idealnie
ptynne polgczenie sasiadujgcych ze sobg elementow linii
grzewczej.
Okap przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen w
postaci dymu, pary, zapachéw, gazéw bedacych produktami
spalania oraz nadmiaru ciepta, ktérego Zrédfem sa urzadzenia
kuchenne. Konstrukcja ze stali nierdzewnej, obudowa
wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako korpus
zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma posiadac system
rynienek ociekowych oraz krociec spustowy zaopatrzony w
Okap do riiskich zawor kulowy 1/.2" dq ’ocllpr?wadzenia t.hfszlcz’u. Okfap'dqu
y , segmentowy. Wielko$¢ filtréw ma umozliwia¢ mycie ichw
pomieszczen, : CuE o o 5
g zmywarce. Filtry posiadaja uchwyt utatwiajacy montaz. Filtry
) v . v maja by¢ rozmieszczone na catej diugosci korpusu okapu bez
VRIGRREPRTING, otrzeby stosowania dodatkowych maskownic
195 oéwietlenie prize sy iy’ : 2600 | 2400 | 400 1,50 230
S sintegrowane zasklepiajacych. Wyposazenie: krééce podigczeniowe
z%oiogn 29 ! wyciggowe $r. 315 mm (2 szt. na modut), przepustnice
modui\éw- regulacyjne, filtry wielostopniowe, zawiesia montazowe
' gwintowane 4 x 2000 mm, oswietlenie zintegrowane LED.
2600x1200x400 mm - ’ ; - gt vt d
Filtry wielostopniowe sktadaja sie z kombinacji dwoch filtrow:
labiryntowego wykorzystujacego do filtracji site odérodkowa
— znajdujacego sig w czesci przedniej i siatkowego —w czescei
tylnej. Filtr labiryntowy ma za zadanie zatrzyma¢ wiekszos¢
czastek tluszczu, pozostate czgstki zatrzymywane sg przez filtr
siatkowy. Skutecznos¢ filtracji tiuszczu 99% przy czasteczce o
wielkosci 8 pm. Okap wyposazonu w krécce do pomiaru
cisnienia.
Péika nad wyspe grzewcza, centralna, wykonana z stali
nierdzewnej. Na gbrze azurowa, duza i funkcjonalna pétka na
System nadstawek, przybor\l/ kuchenlne. K.ompiletl maskownlclw standardzie
A zapewnia wysoki poziom higieny. Proste i wygodne
wersja centralna, ; o . : .
\ ; czyszczenie. Szybki i tatwy montaz do podiogi. Uniwersalna
O;U wykonanie ze stali ; o i s 2800 700 1600
v : At konstrukcja, odpowiednia dla urzadzeri o wysokosci 850-900
nierdzewnej, ilos¢ oo
Kolumn: 2 mm. Wyposazenie dodatkowe montowane na bokach
’ kolumn noénych, swobodny dostep do wylewki z obu stron
wyspy. Wylewka zimnej wody, dt. 500 mm. llos¢ kolumn
nosnych: 2
6 Wylewka zimnej Wylewka zimnej wody, df. 500 mm, montowana ha boku
4_ wody kolumny nosnej
52 Gniazdo 230V Gniazdo 230V, montowane na hoku kolumny nosnej 230
Blenda maskujaca ze | Blenda maskujaca do okapu, wykonana ze stali nierdzewnej
g& stali nierdzewnej AISI 304, wg projektu.

v
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Taboret elektryczny

Taboret elektryczny o solidnej konstrukcji ze stali
nierdzewnej. Przystosowany do duzych garnkéw o érednicy
40+60 cm. 4 pozycyjny przetacznik (0-1-2-3). 3 stopniowe
sterowanie moca ptyty grzewczej w zakresie 1,25kW, 2,5kW,
5kW. Réwnomierne roziozenie temperatury na catej piycie
niezaleznie od wybranej mocy plyty grzewczej. Powierzchnia
piyty grzewczej: 400x400 mm. Stopien zabezpieczenia: [P20.

600

600

400

5,00

400

Element neutralny z
szafkg na zmiekczacz
wody

Element neutralny na podstawie szafkowej z drzwiami
skrzydiowymi, wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok.
tatwy do czyszczenia dzigki fagodnie zaokraglonym
krawedziom. Wysokie drzwi skrzydtowe z aluminiowym
uchwytem, z moiliwoscig zamiany prawe/lewe. Wewnatrz
szafki miejsce na zmigkczacz wody. Nogi regulowane, okragte
ze stali nierdzewnej, z mozliwoscia wypoziomowania i
ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-900 mm.
System faczenia ,na wios” — idealnie ptynne potgczenie
sasiadujacych ze soba elementdw linii grzewczej.

400

730

850

Stacja zmigkczania
wody

Zmiekczacz automatyczny zapewniajgcy skuteczng ochrone
przed osadami kamienia, regeneracja automatyczna,
czasowa, elektro-mechaniczna glowica (podczas regeneracji
dostepna jest twarda woda), ilo$¢ uzdatnionej wody miedzy
regeneracjami (przy twardosci 10°dh): 1350 1., natgZenie
przeptywu nom/max: 0-20/75 |./min., ciénienie robocze: 2,0-
6,0 bar, érednica przytacza 3/4", temperatura maksymalna
wody: 30 °C, zbiornik soli: 11 kg, zuzycie soli 0,7 kg, ilos¢
zloza: 4,5 |. Prawidtowo zmigkcza wode o max. twardosci 20°
dh.

220

400

520

Min
0,010

230

5

Piec konwekcyjno-
parowy, elektryczny,
6x GN1/1,
sterowanie panel
dotykowy, bojler,
automatyczne mycie,
sonda, pakiet chemi
startowej

Niezawodny i mocny piec dzigki wysokie] jakosci
komponentéw ze stali nierdzewnej. Tryby pracy: gorace
powietrze, parowanie, pieczenie i regeneracja, wyrastanie
ciasta, Delta-T, pieczenie i podtrzymywanie. Hybrydowy

system wytwarzania pary. 10-stopniowa kontrola wilgotnodci.

Automatyczne dostosowanie poziomu wilgotnosci w piecu.
Funkcja automatycznego wyboru optymalnego sposobu
pieczenia, po wybraniu rodzaju produktu, temperatury
rdzenia | wymaganego wyniku. Intuicyjny panel dotykowy z
wyswietlaczem ufatwiajgcym programowanie. Mozliwosé
zapisania 500 przepiséw w 15 krokach kazdy. Ksigika
kucharska z gotowymi przepisami. Rozgrzewanie. Garowanie
z automatycznym nawilzaniem. Dwukierunkowy zakres pracy
wentylatora utatwiajacy rozprowadzenie powietrza i pary w
komorze z celu uzyskania jednolitych efektéw na wszystkich
pétkach w piecu. 9-stopniowa regulacja pracy wentylatora.
Dwa sposoby regulacji poziomu wilgotnosci w piecu:
procentowy lub czasowy.

897

831

815

9,00

400
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Manualne i automatyczne ustawianie wilgotnoéci. Manualne i
automatyczne schiadzanie. Automatyczny system
czyszczenia. Rgczny prysznic. Czasomierz potki - zintegrowane
minutniki informuja, kiedy poszczegdlne potrawy s gotowe.
Gniazdo USB. HACCP. Automatyczny system diagnostyki
bledéw. Piec wyposazony w sonde z kilkoma punktami
pomiarowymi, co ulatwia jej prawidiowe wiozenie. Sonda
montowana na zewnatrz, co wydtuza jej iywotnos$c oraz
utatwia wymiane w przypadku uszkodzenia. Szerokie i
zaokraglone drzwi pieca zapewniajace niskg temperaturg
zewnetrznej szyby oraz wieksza widocznos¢. 2-stopniowy
system otwierania drzwi poprawia hezpieczenstwo i utatwia
codzienne uzytkowanie. Solidna klamka drzwi, wykonana ze
stali nierdzewnej. Pojemnosé: 6xGN 1/1, odstep pomigdzy
prowadnicami 65 mm. Podtgczenie oraz dozowanie srodkow
myjacych i nablyszczajacych w postaci plynow (aby personel
nie miat kontaktu z tabletkami do mycia i nablyszczania). Piec
wyposazony w zestaw startowy srodkéw myjacych i
nabtyszczajacych do czyszczenia komory pieca.

8 1 Podstawa pod piec
5 konwekcyjno-parowy

Podstawa pod piec konwekcyjno-parowy, wykonana ze stali
nierdzewnej AlSI 304, z profili 30x30x2 mm, nogi z regulacja
wysokosci.

833

655

300

Regaly z 5 potkami

g’)lg 1 | statymi, ze stali

nierdzewnej

Podstawowy material uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
ksztaltowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AISI 304. Regat wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig
regulacji w zakresie +10mm. Przestrzen pomigdzy posadzka a
pétka dolng regatu wynosi 150 mm. Wytrzymatosé potki na
obciazenia statyczne w ptaszczyZnie poziomej 85 kg/m2.
Wyrodb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Usztywniane pétki z blachy o grubosci 1,5 mm.
Regal posiada 5 pStek peinych, statych. Profile nosne
30x30x1,0. Grubos¢ potki wynosi 30 mm.

1400

600

2000
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Materiat uzyty do konstrukcji to blacha, rury, ksztaltowniki i
profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg AlSI 304.
Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana. Plyta wierzchnia
wykonana z blachy o gruboéci minimum 1,5mm. Komora
wykonana technologig spawania z blachy min. 1,5mm.
Wszystkie potgczenia écian i dna wykonane po fuku R 14,
Otwory spustowe wykonane po $rodku dna komory. Szkielet:
noéniki wykonane z profill kwadratowych (40x40x1,25),
maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
gruboéci min. 1,0mm zapewniajace podwyiszenie sztywnosci
konstrukeji. Szkielet wyposazony w nogi regulowane z
mozliwosécia regulacji w zakresie £15mm od wymiaru
bazowego. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w plaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatoscé
szkieletu na obciazenia statyczne w ptaszczyinie pionowe;
250kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od
typu plyty) wygiete w gore z blachy stanowigce] ptaszczyzne
rohocza ptyty na wysoko$¢ 50mm ponad krawedz plyty.
Przestawanie plyty z tytu min. 65mm. Wyrdb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjalow. W
plytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chionacych wilgod, nawet jesli sa przed tym zabezpieczone.
Stét z basenem w standardzie wyposazony w maskownice
boczne i czotowa ze stali nierdzewnej, Gleboko$¢ komory 400
mm.

1200

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

700

* W g
*

** %
*

*
g x

850

Bateria prysznicowa
2-kolumnowa z
wylewka

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i
spryskiwaczem, wykonana z chromowanego mosigdzu.
Nierdzewny przewdd o diugosci 1000 mm. Sprezyna ze stali
nierdzewnej AlSI304, Uchwyt cienny. Uchwyt spryskiwacza.

Weiyki przytaczeniowe GW 3/4” x GW 3/8”, diugosc 800 mm.

Obrotowa wylewka. Rozstaw 155 mm. Otwor pod baterig: 27
mm.
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Podstawowy materiat uzyty do konstrukgji to blacha, rury,
ksztattowniki i profile nierdzewne szlifowane (ziarno 240) wg
AlSI 304, Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie polgczenia z zastosowaniem elementow
zfacznych w przypadku potaczen plyty wierzchniej ze
szkieletem. Plyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci
minimum 1,0 mm — wypetnienie materiatem
drewnopochodnym, tiumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane a krawedzie sa pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac ja w ten sposéb przed
wechlanianiem wilgoci. Szkielety — noéniki wykonane z profili
kwadratowych (40x40x1,25), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (latwosé czyszczenia) z blachy o
grubosci min. 1,5 mm i wysokoéci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukeji. Szkielet wyposazony w
nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie £15 mm
od wymiaru bazowego. Wytrzymato$¢ plyty wierzchniej na
obcigzenia statyczne w plaszczyZnie poziomej 150 kg/m2.
Wytrzymato$¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w
plaszczyznie pionowe] 250 kg/m2. Ranty plyty tylne | boczne
wygiete w gére na wysoko$¢ 50 mm wykonane z dwach
poszyc blachy nierdzewne] z dodatkowym zatfoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie plyty z przodu min. 35 mm, z
tylu min. 65 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

szafa chiodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej
wewnatrz i na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z
wyéwietlaczem temperatury. Przystosowana do pracy w
temperaturze otoczenia do +40°C. Obieg powietrza
wymuszony za pomoca wentylatora. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R290, GWP=3. Monoblok chfodniczy.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie
rozmrazania (odparowanie). Automatyczne i reczne
rozmrazanie chiodnicy. lzolacja poliuretanowa min. 60 mm.
Mozliwoéé demontowania nosnikéw prowadnic. Przestrzen
rabocza przystosowana do pojemnikéw/rusztéw GN1/1 lub
GN2/1. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi.
Bezdotykowy wylacznik wentylatora chtodnicy po otwarciu
drzwi. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem
(przy otwarciu drzwi<90°). Uchwyt drzwi wykonywany z
poszycia zewngtrznego drzwi. Zaglebione dno komory. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zaladunek: min. 150
kg. Temperatura wnetrza od +1 do +10°C. Pojemnos$¢: min.
590 . Klasa klimatyczna: 5. Wyposazenie: min. 3 ruszty
metalowe, plastyfikowane GN2/1, min. 3 komplety
prowadnic (pasuja zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki
GN), zamek.

700

700

700

829

850

2040

0,35

230
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05§ Priorytetowa VIl Wiagczenie spoteczne
Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych $wiadczonych w interesie ogélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Oséb Niesamodzielnych w Policach”

Profesjonalna chtodziarka gastronomiczna, pojemnosc
uzytkowa: min. 285 |., materiat obudowy: stal szlachetna,
kolor srebrny, materiat wnetrza: tworzywo sztuczne w
kolorze biatym, uktad chtodzenia dynamiczny, metoda
odszraniania automatyczna, sterowanie mechaniczne,
wskaznik temperatury: zewnetrzny cyfrowy, zakres
temperatury: +1°C +15°C, p6iki rusztowe z powlokg z
tworzywa sztucznego, regulowane, maksymalne obcigzenie
potki: 45 kg, ilog¢ potek: min. 5 szt., drzwi petne, klasa
klimatyczna: 4 (+10°C do +30°C), zamek.

600

610

1800 0,16

230

&3] 4

Regat magazynowy, 4
potkowy, GN1/1,
aluminiowo -
polietylenowy,

Stupki oraz wsporniki péiek maja by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dzialanie temperatury
w zakresie od -30 °C do +75 °C, wkitady pétek wykonane z
polietylenu. tatwy montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia
narzedzi). Solidna | wytrzymata konstrukcja: maksymalne
obcigzenie przy rownomiernie rozmieszczonym towarze do
150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caly regat przy
pojedyriczym module. Szerokos¢ pétek ma byc
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjgciu wktadu
pétki, pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezpos$rednio na
wspornikach pétek. Wkiady pétek tatwe do demontazu i
utrzymania w czystosci - mozliwos¢ mycia w zmywarce.
Stupki musza posiada¢ otwory rozmieszczone co 150 mm,
dzieki czemu mozliwa jest regulacja wysoko$ci zawieszenia
pétek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na regulowanych
stopkach. Stupki regatu maja by¢ obustronnie wyposazone w
uchwyty mocujace potki — mozliwosc dostawienia regatu
dodatkowego.

1155

555

1750
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05 Priorytetowa VIl Wiaczenie spoteczne
Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych $wiadczonych w interesie ogoélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-IP.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Oséb Niesamodzielnych w Policach”

Taca termoizolacyjna z pokrywa o parametrach: szerokos¢
38,00cm dopuszcza sie szerokosé mniejszg maksymalnie o
2,00 cm; dtugo$é 53,00 cm dopuszcza sig diugos¢ mniejsza
maksymalnie o 2,00 cm; wysoko$¢ maksymalnie 10,80
cm,Wykonana ze sztywnego tworzywa sztucznego, o
podwdjnych éciankach, izolowane piankg poliuretanows.
Taca z pokrywg powinny by¢ dostosowane do mycia w ciggu
myjacym tunelowym. Kazda taca powinna by¢ wyposazona,w
nastepujacy zestaw naczyn:1 szt miska na zupg wykonana z
tworzywa sztucznego, sztywnego, z podwéjng $cianka z

w uszczelniona pokrywka o pojemnosci ok. 340 ml (+/-5% ) —
umieszczona poza pokrywa, 1 szt kubek na napoje z tworzywa
z uszczelniong pokrywka o pojemnosci ok. 200ml (+/- 5% ) -
umieszczony poza pokrywa,1 szt mata miska na dodatki, 1 szt
talerz o érednicy 26cm(+/-0,5 cm),Taca z pokrywg powinna
umotzliwia¢ przechowywanie ,i transport w/w wyposazenia |
posiada¢ miejsce na sztuéce.

66 20 Tace termoizolacyjne
p z wyposazeniem

wozek do transportu 20 kompletéw tac termoizolacyjnych
wykonany ze stali nierdzewnej, kotka z hamulcem oraz
odbojniki, w komplecie z wdzkiem do przechowywania tac -
é" 1 | regat odktadczy: jezdny do skiadowania tac termoizolacyjnych

; : przystosowany do przechowywania minimum 30 kompletow

termoizaolacyjnych I . .
{ taca + pokrywa ) termoizolacyjnych ustawionych w rzedach

na sztorc, 4-pdlkowy, z prowadnicami ktére utrzymujg
podstawe tacy lub pokrywe w pozycji na sztorc

Wdzek do przewozu
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0§ Priorytetowa VII Wigczenie spoteczne

Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych swiadczonych w interesie ogo6lnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia 0s6b Niesamodzielnych w Policach”

Wozek bemarowy jezdny 3-komorowy, kaida komora
niezaleznie podgrzewana wyposazony w 3 pojemniki GN 1/1

ég 1 | Miesiarka planetarna

7ywnoscig wykonane ze stali nierdzewnej, ostona
bezpieczenstwa,

a 1 Bemar grzewczy 230
@)\8 jezdny o wys.150mm ze stali nierdzewnej z uchwytami oraz
przykrywami.
miesiarka planetarna mikser, 20, w komplecie dzieza o poj.
201, oraz zestaw 3 korcowek, czesci majace kontakt z 730
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05 Priorytetowa VIl Wiaczenie spoteczne

Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych éwiadczonych w interesie ogélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Osob Niesamodzielnych w Policach”

% 1 | Kloc masarski

kloc masarski z polietylenuna podstawie ze stali nierdzewnej,

500

400

800

Dystrybutor talerzy

M|
podgrzewany

dystrybutor jezdny podgrzewacz talerzy iloéc talerzy 1x50,
zakres regulowania temp. W komorze 30-90 wykonanie
obudowy ze stali szlachetnej,
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Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spofecznych $wiadczonych w interesie ogoélnym”
Projekt Nr RPZP.07.06.00-1P.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Oséb Niesamodzielnych w Policach”

3' 1 Mikser reczny z
2 nozem

:

|

mikser reczny, predko$¢ obrotowa 500-1800 obr. Na min. Do
obrébki w naczyniach o pojemnosci do 151, metalowa

Projekt wspétfinansowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewédztwa Zachodniopomorskiego
|

przekiadnia do trzepaczki, diugos¢ ramienia 250mm, w 0,27 230
zestawie néz i trzepaczka, wykonane w calosci ze stali
blixer, umozliwia miksowanie, zbiornik wykonany ze stali
. S . 15 .
r:rb 1 | Blikser nierdzewnej, iloéc porcji 2 do 15 od 0,4 do 3 kg wsadu, Min. 1,00 230

pokrywa z uszczelka, ndi z nacigciami, predkosc obrotow
1500-3000 obrotéw na min.
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Projekt wspétfinansowany w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewédztwa Zachodniopomorskiego

2014-2020
03 Priorytetowa VII Wigczenie spofeczne

Dziatanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych swiadczonych w interesie ogélnym”

Szatkownica

urzadzenie do profesjonalnej gastronomii, przeznaczony do
rozdrabniania warzyw na plastry proste, faliste, widrki, stupki,
frytki, oraz kostka, system bezpieczeristwa wylgczenia
maszyny, z kompletem 8 tarcz, do przygotowania positkow
od 20-300, predkos¢ obrotéw nie mniejsza niz 375 obr./min,
wydajnoé¢ orientacyjna nie gorsza niz 250kg/godz.

[ Projekt Nr RPZP.07.06.00-IP.02-32-K27/17 pn. ,Regionalne Centrum Wsparcia Os6b Niesamodzielnych w Policach”
|

Min. 0,55

230

35

Krajalnica

krajalnica gastronomiczna do wedlin i seréw, grubosc cigcia
0-10mm, érednica noza 25cm stalowy néz, obudowa z
anadowanego aluminium, regulacja gruboéci plastra,

Min. 0,32

230
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05§ Priorytetowa VIl Wigczenie spoteczne

Dzialanie 7. 6 ,Wsparcie rozwoju ustug spotecznych $wiadczonych w interesie ogolnym”

Garnek kuchenny

Garnek $redni 37,7 | z pokrywka,garnek ze stali szlachetnej,
kapsutowe dno wielowarstwowe, , wzmocnine uchwyty
nienagrzewajace sie, mycie w zmywarce, do indukcji

¢

Garnek kuchenny

garnek ze stali szlachetnej 98,21 z pokrywka, kapsutowe dno
wielowarstwowe, , wzmocnione uchwyty nienagrzewajgce
sie, mycie w zmywarce, do indukcji
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93| 2

Garnek kuchenny

garnek ze stali szlachetnej 71,6l z pokrywka, kapsutowe dno
wielowarstwowe, , wzmocnine uchwyty nienagrzewajgce sig,
mycie w zmywarce, do indukcj

39|

Wdzek
gastronomiczny do
transportu naczyn

Wysokogatunkowa stal nierdzewna minimum typ: CNS 18/10
Mocna, spawana konstrukcja zapewnia odpowiednig
stabilnos¢

Masywne narozniki odbojnikowe

Potki z wytlaczanymi, wyprofilowanymi rantami
zabezpieczajgcymi przed zsuwaniem sig przewozonych
produktow

4 kola skretne, co najmniej 2 z hamulcami

llosé potek: 4

Wymiar (z obojnikami) 90 x 60 x 95 ¢m (+_ 2cm)

Wym. potki 80 x 50 cm (+_ 2cm)

Ciezar do 15 kg

Max. obcigzenie wozka 120 kg

Max. obcigzenie potki 80 kg
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