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Remonty czstkowe nawierzchni mag mineralno-bitumiczna.

1.
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1.4.2.
1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.
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Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SBa wymagania dotycice

wykonania i odbioru robét, zezanych z napragvnawierzchni mieszankami mineralno-

asfaltowymi na drogach zamiejskich Powiatu Poligkie

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST), stosowana jest jadaithent przetargowy, przy zlecaniu

i realizacji robot zwjzanych z remontem nawierzchni drég powiatowych egskich

Powiatu Polickiego.

Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST, dotycz

- napraw cgstkowych nawierzchni mas mineralno-bitumicza wytworzory
w wytworni i dostarczomna miejsce wbudowania,

- naprawy czstkowych nawierzchni masmineralno-bitumiczg z wykorzystaniem
maszyn wieloczynn@iowych z  wykorzystaniem materialu  odzyskanego
z uszkodzonej nawierzchni.

Zakres robot obejmuje wykonanie remontu nawierzdfitnimicznych, mag mineralno-
bitumiczra o powierzchni szacunkowej 750%mprzy sredniej grubéci warstwy
8,0 cm;

Okreslenia podstawowe.

Remont castkowy nawierzchni - zespot zabiegdéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwgzanych z usuwaniem uszkodzeawierzchni zagtajacych bezpieczestwu
ruchu, jak rownie zabiegi obejmujce male powierzchnie, hamug proces
powiekszania si powstatych uszkodze

Pod pogciem remontu cgstkowego rozumie ginaprawe pojedynczych uszkodie
nawierzchni o wielkéci fat bitumicznych typu lekkiego o powierzchni &am.

Wigksze powierzchnie najg uzgadni@ z Zamawiagcym.

Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego hgbgkai¢ nie wickszy niz
grubas¢ warstwyscieralnej.

Wyboj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego glabokas¢ wicksz niz
gruba¢ warstwyscieralne;.

Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna- mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od O do | mm, od O do 2 mm lub od O dmm) o dobranym uziarnieniu

z anionow lub kationows emulsj asfaltows modyfikowary odpowiednimi dodatkami.
Jest dostarczana przez producentow w szczelnych 200, 30 kilogramowych
pojemnikach (hobokach - wiadrach z poksywub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance ulegapadowi na skutek
odparowywania wody.

Mieszanka mineralno-asfaltowado wypetnienia poréw - mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od O do | mm) o dobranym uziarnieniu zdgfikowanym asfaltem
uptynnionym szybkoodparowagym rozpuszczalnikiem. Sty do powierzchniowego
uszczelniania porowatych warstéeieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana
jest w szczelnych (10, 20 i 30 kg) pojemnikach.

Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna, kiézamawiagcy zawart umow na wykonanie
robot.

Zamawiajacy — osoba prawna lub fizyczna zlema wykonanie rob6t na warunkach
okreslonych w umowie i wysfpujaca jako strona zawartej umowy.



1.4.8

1.5.

Pozostate okigenia podstawowegszgodne z obowrujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00,M@ymagania ogoélne”

Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoIn
pkt 1.

2. MATERIALY.

2.1.

2.2.

2.3.
2.3.1.

2.4.
2.4.1.

2.4.2.

Ogolne wymagania dotycgce materiatdw

Ogodlne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, puxa

w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 2.

Rodzaje materiatbw do wykonywania cgtkowych remontow nawierzchni

bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzeawierzchni i materiaty ayte do tego celu powinny

by¢ dostosowane do rodzaju i wielad uszkodzenia.

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ublytkyboje) oraz uszkodzenia

krawedzi jezdni (obtamania) natg naprawig:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymiiudowywanymi ,na gayco"”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymidudowywanymi ,na zimno",

- technilg sprysku lepiszczem i posypania grysem o odpowredrziarnieniu (zasada jak

przy powierzchniowym utrwaleniu),

- przy wyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktére wyrpacpod cinieniem

mieszank grysu i emulsji asfaltowej bezfr@dnio do naprawianego wyboju.

Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbddowywane na gosco

Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,Nawahnia z betonu asfaltowego”

powinien mi€ uziarnienie dostosowane do ¢lghkaosci uszkodzenia (po jego

oczyszczeniu z lknych czstek nawierzchni i zanieczyszézebcych), przy czym
najwicksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powsignyiesci¢ w przedziale od

1/3 do Y4 gibokasci uszkodzenia do 80 mm. Przyelgszych uszkodzeniach naje

zastosowéa odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltgawewbudowywane

oddzielnie o dobranym wuziarnieniu i \awosciach fizyko-mechanicznych,
dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

Mieszanki mineralno-asfaltowe wbudowywane ,na zimnod

Mieszanki mineralno-asfaltowe o diugim aheesktadowania (workowane).

Do krotkotrwatego wypetniania uszkodz@ubytkow) nawierzchni bitumicznych mgg

by¢ stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzameudowywane ,na zimno",

ktore uzyskaty aprobatechniczi, wydary przez uprawniomjednostk.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy mmzna wy¢ mieszanek

mineralno-bitumicznych ,na geco".

Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkawce

Szybkowizaca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i winysana ,na

zimno" wytwarzana jest z dwoch sktadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostanezgrzez producentéw, o uziarnieniu
ciggtym od O do 4 mm, od O do 6 mm lub od O do 8 mm, specjalnymi
(chemicznymi) dodatkami uszlachet@mi,

- kationowej emulsji asfaltowe] wytwarzane] na ibazasfaltu modyfikowanego
polimerami albo z dodatkiem naturalnego kauczuku.

Mieszank mineralno-emulsyjna natg wytwarza& w betoniarkach wolnospadowych,

zgodnie z warunkami technicznymi wykonania podangmez producenta. Wytworzona



mieszanka o konsystencji ciektej zaprawy musi Wwpudowana w nawierzchniv ciagu
kilku minut od momentu wytworzenia.

Gruba¢ jednorazowo ulgonej warstwy nie mee by wigksza od czterokrotnego
wymiaru najwgkszego ziarna w mieszance (np. mieszawtk O do 6 mm mma utazyé
warstwg do 2 cm).

Do napraw mena stosowa tylko mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe, r&to
uzyskaty aprobattechniczm wydary przez uprawniom jednostk i spetniaj zawarte
W niej wymagania.

Do remontu cgstkowego nawierzchni bitumicznych naje stosowa grysy
odpowiadajce wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].

Do remontu czstkowego nawierzchni bitumicznych najestosowa kationowe emulsje
asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy5®]- KI-60, KI-65, KI-70
odpowiadajce wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncmsikowym
nawierzchni obeizonych ruchem wikszym odsredniego nalgy stosowa kationowe
emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe yklgs65 MP, KI-70 MP wg

Mozna stosowatylko emulsje asfaltowe posiadag aprobattechniczi, wydary przez
uprawniorn jednostk.

Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

Maszyny do przygotowania nawierzchni przed r@awa

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykézsic mazliwoscig korzystania ze

sprztu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takigdo

- przecinarki z diamentowymi tarczamigtymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziatace uradzenia, do' przyecia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadaniazkadzonym miejscom
geometrycznych ksztattow (mdwie zblizonych do prostakow),

- spezarki o wydajndci od 2 do 5 m3 powietrza na miguiprzy ciknieniu od 0,3 do

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kWrirujgcymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskéw wirgicych (z drutéw stalowych) z gutkoscia 3000
obr./min nie powinna ky mniejsza od 200 mm. Szczotki sudo czyszczenia
naprawianych gknie¢ oraz krawdzi przycetych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnyckntekauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (posf@ane z pochtaniaczami
zanieczyszczg zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych

2.5. Kruszywo
2.6. Lepiszcze

EmA-99 [3].
3. SPRZAET
3.1

0golne” pkt 3.
3.2.

0,8 MPa,
3.3.  Skrapiarki

W zalenosci od potrzeb naley zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowe] stosowanej w technice naprawy sprysKegoszcza i posypania kruszywem
0 odpowiednim uziarnieniu. Do wkszacci robot remontowych mma stosowa
skrapiarki mate zgcznie prowadzaonlang spryskugca. Podstawowym warunkiem jest
zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utabperatorowi rownomierne spryskanie
lepiszczem naprawianego miejsca w zateej ilasci (I/m2).



3.4.

3.5.

3.6.

3.8.

Betoniarki

Do mieszania sktadnikéw szybkaygcych mieszanek mineralno-emulsyjnych powinny
by¢ zastosowane wolnospadowe betoniarki o0 pojegcindostosowanej do zakresu
wykonywanych robot i czasu yaania mieszanki. Megto by betoniarki o pojemnii
25, 50 lub 100 litrow.

Sprat do uszczelniania pojedynczych ¢knieé¢ nawierzchni

Do uszczelniania pojedynczyckekmie¢ nawierzchni oraz otwartych spoin roboczych
w warstwie §cieralnej naley stosowd sprzt podany w OST D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych gkan nawierzchni bitumicznych".
Sprat do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznychna gomco” lub ,na
zimno"

Przy typowym dla remontow ggtkowych zakresie rob6t dopuszcza sieczne
rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przyycw fopat, listwowych
sciggaczek (aycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do zggczenia rozioonych
mieszanek naly uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub zggzczarek ptytowych.
Specjalistyczny spret do naprawy powierzchniowych uszkodzé

Do naprawy powierzchniowych uszkodzéw tym wybojéw) mana wyé specjalne
remontery, wprowadzage pod dnieniem kruszywo jednocgeie z modyfikowan
kationowg emulsj asfaltowg w oczyszczone sgtonym powietrzem uszkodzenia.
Urzadzenia te nadajsie do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych (paaych)
peknie¢ (szerszych od 2 cm) orazefbkich ubytkéw i wybojéw (powsej 3 cm) ale
takze do wypetniania powierzchniowych uszkofize zanven powierzchni warstwy
scieralnej.

Remonter powinien kiy wyposaony w wysokowydajm dmuchaw do czyszczenia
wybojow, silnik o0 mocy powsej 50 kW napdzapcy pomg hydraulicza o wydajngci
powyzej 65 I/min przy obrotach 2000 obr./min i systemepmatyczny z dmuchaw
z trzema wirnikami do usuwania zanieczyszicz@adawania ziarnom grysu (frakcji od
2 do 4 mm, od 4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mmyejipredkaosci przy ich wyrzucaniu
z dyszy razem z emuisj

Zbiornik emulsji o pojemngei 850 |, podgrzewany grzatkami o mocy 3600 W i pam
emulsji o wydajnéci 42 I/min wystarcza do wbudowywania 2000 kg geys@ zmiag.
Remonter powinien Ky wyposaony w uktad dostarczania grysu przem@&em
slimakowym ze standardowego samochodu samowytadagucza take w ukitad do
oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zazeniu remontu estkowego.

4. TRANSPORT

4.1.

4.2.

4.3.

Ogdlne wymagania dotyegce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,najoraco”

Mieszank betonu asfaltowego nale transportowa zgodnie z wymaganiami podanymi
w OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowed®rzy naprawie niewielkich
powierzchni, naley transportow& gomcag mieszank mineralno-asfaltowych
pojemnikach izolowanych cieplnie.

Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,nazimno"

Mieszanki mineralno-asfaltowe ,,na zimno" powinny¢hkyansportowane zgodnie z OST
D-05.03.06 ,Nawierzchnie z mieszanek mineralnoijtsfigich wytwarzanych

I wbudowywanych ,na zimno".



4.4,

4.5.

4.6.

Transport kruszywa

Kruszywo powinno b transportowane i skiadowane zgodnie z OST D-0883.
05.03.10 ,,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana".

Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinnéa tognsportowana zgodnie z EmA-
99 [3].

Transport innych materiatow

Pozostatle materialy powinny byransportowane zgodnie z zaleceniami producentow
tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@O0® ,Wymagania ogoélne”

pkt 5.

Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodze prawdopodobnych przyczyn ich powstania fgple

ustalic sposob naprawy.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybbjb obtamanych kragdzi

nawierzchni) do naprawy nalewykona& bardzo starannie przez:

- pionowe obgicie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kredezi uszkodzenia
na gkbokas¢ umazliwiajgca wyréwnanie jego dna, nadajuszkodzeniu ksztait prostej
figury geometrycznej np. prostatia,

- usungcie luznych okruchoéw nawierzchni,

- usungcie wody, doprowadzgg uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

- dokfadne oczyszczenie dna i keglzi uszkodzonego miejsca zzhych ziarn grysu,
Zwiru, piasku i pytu.

Uszczelnianie pojedynczychelnieé nawierzchni

Pojedyncze ¢kniecie i otwarte spoiny robocze nale przygotowg do wypetnienia

I wypetnic zgodnie z OST D-05.03.15 ,Naprawa (przez uszceala) podtanych

I poprzecznych sgkan nawierzchni bitumicznych".

Naprawa wybojoéw i obtamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-

asfaltowymi ,na goraco" lub ,na zimno".

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzclmindprawy (wg punktu 5.2),

nalezy sprysk& dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpagd&ationows emulsy

asfaltovg w ilosci 0,5 I/m2 - przy stosowaniu do naprawy mieszamaikeralno-
asfaltowych ,na zimno", Zaprzy zastosowaniu mieszanek mineralno-bitumicznyeh
goraco” — zamiast spryskania bocznyianek naprawianego uszkodzenia alternatywnie
mozna przyklet samoprzylepne §any kauczukowo-asfaltowe.

Mieszank mineralno-bitumicza nalery roziozy¢ przy pomocy topat i listwowych

sciggaczek oraz listew profilowych. adnym wypadku nie natg zrzuc& mieszanki ze

srodka transportu bezp@dnio do przygotowanego do naprawy miejsca, apas je
rozgarnig. Mieszanka powinna I8y jednakowo spulchniona na catej powierzchni
naprawianego miejsca i Wona z pewnym nadmiarem, by po jej &srzeniu
naprawiona powierzchnia byla rowna z powierzghmsiadupcych czsci nawierzchni.

Rdéznice w poziomie naprawionego miejsca i istgoe] nawierzchni przeznaczonej do

ruchu z pgdkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny ywigcksze od 4 mm. Roziomng

mieszank nalery zag:$ci¢ walcem lub zagszczarlg ptytows.

Przy naprawie obtamanych kraslzi nawierzchni naley zapewné odpowiedni opor

boczny dla zagszczanej warstwy i dobre gaizy warstwo we zwzanie.



Uzupetnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zapraw na powierzchni warstwy

Uzupetnianie ubytkow ziaren kruszywa i zagraa powierzchni warstwicieralnej
mieszankami mineralno-emulsyjnymi typu ,slurry Seal

Przy ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejhzgowierzchniach jezdni (pargj
10% powierzchni remontowanego odcinka drogi)zns stosowa konfekcjonowane
mieszanki mineralno-emulsyjne o dobranym uziarnig€onid O do | mm, od O do 2 mm
lub od O do 4 mm) w zateosci od gkbokasci tekstury warstwyscieralnej. Im gébsza
jest tekstura, tym wksze ziarna powinny ldyw zastosowanej mieszance mineralno-

Naprawione podize musi by bardzo czyste i padane jest by byto nieco wilgotne, ale
w zadnym przypadku nie mie by mokre. Suche podie przyspiesza wkanie

Dla uzyskania lepszego pamania z istnigjicym podigzem naley powierzchng starej
warstwy asfaltowe] spryskaemulsyp w ilosci od 0,2 do 0,3 kg/m2 lub wetrze
szczotkami w podize rozciéczone wod (w stosunku 1:1) konfekcjonowamieszank
mineralno-emulsyjm w ilosci od 0,8 do 1,0 kg/m2. Aby utrzyaczas wysychania
I wigzania zaprawy w racjonalnych granicach (od | dood@zg) naley pracowa tylko
przy suchej i gaycej pogodzie (temperatura pogdopowyej 10°C), a zapragvnanost
tylko w cienkich warstwach (do 3 kg/m2 w jednej starie, przy potrzebie wbudowania
wiekszej ilasci nalezy to zrobt w dwdch warstwach po 3 kg/m2). Druga warstwazeno
by¢ wbudowana dopiero po wysckaoiu pierwszej warstwy.

Konfekcjonowag mieszank mineralno-emulsyjpy naleey wylewat ze szczelnych
pojemnikdw i rozprowadzaprzy pomocy gumowych listew przesuwanyeleznie po
powierzchni lub té przy pomocy ¢cznie przesuwanych wdzen rozktadagcych
(skrzynie bez dna z gumowymi listwaktiggajgcymi).

Wykonane uszczelnienie (uzupetnienie zaprawy}enm¢ oddane do ruchu dopiero po
catkowitym wyschngciu mieszanki w rozioonej warstwie.

W zaleznosci od temperatury i wilgotri@i powietrza celowe jest ograniczeniegkosci

Uzupetnianie ubytkébw zaprawy na powierzchwarstwy $cieralnej mieszankami
mineralno-bitumicznymi do wypetnienia poréw, skiggtasi z drobnoziarnistego piasku,
wypetniacza i asfaltu uptynnionego #Zeodkiem adhezyjnym, magwnikac w czyste
pory w warstwiescieralnej i nieco rozpuszczdzmickczat) asfalt w powierzchniowej
warstwie nawierzchni talke zapewnia to mocne pokenie mieszanki z podtem.
Mieszanki naley stosowa przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza peyy°C.
Podtaze musi mié oczyszczone pory i lBysuche.

Mieszank nanosi sj bardzo cienk warstwg (od 0,8 do 1,3 kg/m2) i bardzo energicznie
cigga st ja listwami. Bezwzgidnie naley unikat wypetniania wybojow g mieszank,
gdyz w tych miejscach proces odparowywania rozpuszdzlitwatby bardzo dtugo i
powodowat obnienie stabilnéci warstwy w takim miejscu.

Po okoto 10 do 20 minutach od rozémia mieszanki naky rGwnomiernie posygaja
czystym piaskiem tamanym od | do 2 mm lub grysenRatb 4 mm w iléci od 3 do 5

Po tym zabiegu mmma odda nawierzchng do ruchu.

5.5.
scieralngj
5.5.1.
emulsyjnej.
mieszanki.
ruchu do 40 km/h w ggu | do 3 dni.
5.5.2.
kg/m2.
6.  KONTROLA JAKO SCI
6.1.

Ogodlne zasady kontroli jakdci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania oggdIn
pkt 6.



Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskaprobaty techniczne na
materiaty oraz wymagane wyniki bademateriatdw przeznaczonych do wykonania robot
| przedstawd je Inzynierowi do akceptacji.

Badania przy uszczelnianiugkgan nawierzchni

W czasie uszczelniania g@n nawierzchni bitumicznych Wykonawca powinien

prowadz¢ badania zgodnie z OST D-05.03.15 ,Naprawa (przezczelnienie)

podtuznych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych".

Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-bitamych.

W czasie wykonywania napraw uszkoflzelezy kontrolowa:

a) przygotowanie naprawianych powierzchni do whwileania mieszanek, ktorymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

b) sktad wbudowywanych mieszanek:

e betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,Nemgienia z betonu

* mineralno-asfaltowych ,na zimno", zgodnie z OST Ra3.06 ,Nawierzchnia z
mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i wiwgvanych ,na zimno",
mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleici od uziarnienia mieszanki
mineralnej, co najmniej jedno badanie nazdea rozpoczte 10 000 kg przy
mieszankach o uziarnieniu od O do | mm, nadea30 000 kg przy uziarnieniu od O
do 3 mm i dalej odpowiednio: naide 50 000 kg przy uziarnieniu od O do 5 mm i
na kade 80 000 kg przy uziarnieniu od O do 8 mm (uzemig i ilas¢ lepiszcza),

« mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno" do pomgbhniowego wypetniania
ubytkéw zaprawy (poréw) - na kde rozpoczte 10 000 kg co najmniej jedno
badanie sktadu mieszanki (uziarnienie §éléepiszcza),

c) ilos¢ wbudowywanych materiatéw na | m2 - codziennie,

d) réwna¢ naprawianych fragmentow - k@dy fragment- rénice medzy naprawion
powierzchny a gsiadugcymi powierzchniami, nie powinny bywicksze od 4 mm
dla drég o pgdkosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drég ogolkosci ponizej

e) pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypejoegjpo zagszczeniu powinien
by¢ zgodny ze spadkiem istnaegj nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna by
wykonana ponad krayZz otaczajcej nawierzchni o 2 do 4 mm,$Je warstwe
wypetniagca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,na zithrfo dtugim
okresie skiadowania). Przy innych rodzajach mieskaktére § mniej podatne na
dogszczenie poziom warstwy wypetnjagj ubytek powinien by wyzszy od
otaczagcej nawierzchni o I do 2 mm.

Ogodlne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne" pkt 7.

Jednostl obmiaru robét jest M (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej
powierzchni nawierzchni przyedniej grubéci ubytkow 8,0 cm;

6.2.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.
6.3.2.
asfaltowego”,
60 km/h,
7. OBMIAR ROBOT
7.1.
7.2. Jednostka obmiarowa
8. ODBIOR ROBOT
8.1.

Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
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Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektowy, ST i wymaganiami

Inzyniera/Kierownika projektu, j# wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbiodr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlega:
- przygotowanie uszkodzonego miejsca nawierzchhcicie krawedzi, oczyszczenie
dna i krawedzi, usungcie wody),

- ew. spryskanie dna i bokow emylsisfaltova,

- ew. przyklejenie tan kauczukowo-asfaltowych,

- ew. poszerzenie gkan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszczenie |sasmie
spckan, usunécie sladéw i plam olejowych oraz zagruntowanieianek spkan
gruntownikiem.

9. PODSTAWA PtATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy ptatndci
Ogollne ustalenia dotygee podstawy platrici podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania | iremontu castkowego nawierzchni bitumicznej obejmuije:
[ prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wartas¢ robocizny naprawy zgodnie z dokumengagyrojektowy, SST i ewentualnie
zaleceniami inyniera
wartas¢ zwzytych materiatow z kosztami zakupu i transportu,
wartas¢ pracy sprztu z jego transportem na budewodtransportowaniem z placu budowy,
pomiary i badania laboratoryjne
koszty oznakowania robét, kosztyspednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadamdo nawierzchni drogowych

2. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskaMawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10.2. Inne dokumenty

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &feé EmA-99. Informacje,

instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.
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